Conex | Banninger

<A> Press Inox

mmm A\~ Press |[nox 304 Broszura techniczna
15 do 108 mm



Conex | Banninger

Il <A> Press Inox

Spis tresci

1.

10.
11.
12.
13.

[NTOMMACIE OZOINE ... e oo ettt et oo oo oottt et e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e aeaaens 1
1.1 Jakosc¢ i certyfikacja
1.2 Cechy i zalety
1.3 Materiaty i gwinty
1.4 Magazynowanie
1.5 Czarny o-ring EPDM
1.6 Wyciek przed zaprasowaniem
1.7 Giecie na zimno rur stalowych
1.8 Testowanie systemu
1.9 Ciggtos¢ uziemienia
1.10 Zalecane predkosci przeptywu wody
1.11 COSHH (Kontrola substancji niebezpiecznych dla zdrowia )
1.12 Kompatybilnos$¢ rur
1.13 Znakowanie produktu
ZASTOSOWANIE ...ttt ettt e oottt e e e e oottt e e e e e e e e oot it ettt e e e e e e e e e e ettt et e e ae e e e e e e e ettt aeeeaee s 3
PrzeznaCzenie PrOAUKIU. ... .o et 4
3.1 Wodne systemy grzewcze i chtodnicze
3.2 Systemy odprowadzenia wody deszczowej
WYAHUZENIA TEITNICZNE ..ot e ettt e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e 4
4.1 Efekty wydtuzen
4.2 Kompensacja wydtuzen
Odpornos¢ na korozje, ochrona przed zamarzaniem / Przegrzani€mM .........cocoueeueeieeee e 6
5.1 Ochrona przed zamarzaniem/przegrzaniem
5.2 Korozja wewnetrzna
5.3 Dezynfekcja
5.4 Korozja zewnetrzna
5.5 Izolacja termiczna
5.6 taczenie z innymi materiatami
PrODA CISNIEMIOWA ...ttt et e e e oo ettt e et e e e e e e e ettt e e e e e e e e 6
6.1 Ptukanie instalacji
6.2 Zmigkczanie wody

Narzedzia dO ZAPIFASOWYWANIA .....eueiieiititieti et e e e e ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et et e e e et e e e as 7
7.1 Tabela narzedzi

WSPDOICZYNINIKE STFAE ..ottt e e oo oottt e e e e e e e e e e ettt et e e e e e e e e e e 8

WYMaAgZaNIa INSTAIACYINE ... e 10

9.1 Miejsce wymagane do zaprasowania

9.2 Gtebokos¢ wiozenia rury i minimalna odlegto$¢ miedzy tacznikami

9.3 Minimalna odlegtos$¢ tacznikéw zaprasowywanych od istniejacego potaczenia lutowanego
9.4 Minimalna odlegto$¢ lutowania od istniejacego potaczenia zaprasowanego

9.5 <A> Press Inox tabela zgodnosci rur

A= () (o) [ a1 ST (U1 TR 12
INSTrUKC]a MONTAZU ACZNIKOW. ... 13
FXSY o]0 17015 ) AU PPPPPPPRPRTR 14

(O ] a o] - PSP SUPPPPPPPPPPRRR 28




Conex | Banninger

[
<A> Press Inox mm

1. Informacje ogdlne

<A> Press Inox to system tacznikdw i rur zaprasowywanych szczekami o profilu M, produkowanych z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej, ktére moga by¢ stosowane w réznego rodzaju instalacjach.

1.1 Jakos¢ i certyfikacja 1.2 Cechy i zalety
Conex Bénninger posiada 110 - cio letnie doswiadczenie e Zastosowanie w przemystowych instalacjach wodnych,
w wytwarzaniu innowacyjnych produktéw w oparciu centralnego ogrzewania oraz instalacji odprowadzenia
0 system zarzadzania jakos$cig PN - EN ISO 9001. wody deszczowe;.
taczniki zaprasowywane <A> Press Inox sg testowane * tatwe w instalacji, oszczednosc czasu pracy.
i certyfikowane przez niezalezne krajowe jednostki e Trwate potaczenie bez uzycia otwartego ognia, nie
certyfikujace potwierdzajace ich przydatnos¢ wymaga pozwolenia przeciwpozarowego.
i niezawodnos¢ w roznych zastosowaniach. System e Wskaznik wycieku przed zaprasowaniem (15-54 mm)
Tabela 1 e Maksymalna temperatura pracy ciagtej 110 °C.
<A> Press Inox faczniki 15 do 108 mm Materiat ¢ Wykonane z wysokiej jakosci materiatow, w tym O-ringu
Poland ‘ ITB ‘ 304 EPDM, zgodnych z obowiazujacymi normami.

e Przetestowane i zatwierdzone przez krajowe
i miedzynarodowe organy normalizacyjne.

e Petna gwarancja na produkt. Petne warunki gwarancji
znajduja sie w punkcie 13.

e Dostepne w rozmiarach od 15 do 108 mm.

® Przeznaczone do taczenia z rurami ze stali
nierdzewnej wedtug PN - EN 10312.1 i 2. Patrz tabela
kompatybilnosci rur punkt 9.5

e Kompatybilne z powszechnie dostepnymi na rynku
typami zaciskarek (patrz punkt 7).

1.3 Materiaty i gwinty

taczniki <A> Press Inox sg wykonane ze stali nierdzewnej
typu 1.4301 (AISI 304).

Rury <A> Press Inox sa wykonane ze stali nierdzewnej
typu 1.4301 (AISI 304). Rury pod wzgledem witasciwosci

i wymiaréw spetniajg wymagania normy PN - EN 10312 dla
obu grubosci Scianek Czes¢ 11 2.

A7 an IBP GROUP company
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Potaczenia gwintowane

taczniki <A> Press Inox sa dostepne z gwintami
zewnetrznymi i wewnetrznymi zgodnie ze standardami:

e Gwinty przytaczeniowe wedtug PN - EN10226-1 (ISO7-1).
Gwinty zewnetrzne stozkowe a wewnetrzne walcowe.

e Gwinty mocujace wedtug 1SO 228-1 - walcowe.
1.4 Magazynowanie

taczniki nalezy przechowywac¢ w chtodnym i suchym
pomieszczeniu aby chroni¢ je przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniem i zabrudzeniem oraz chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. taczniki
nalezy pozostawi¢ w opakowaniu, aby nie dopusci¢ do
wyschniecia nawilzonych o-ringéw.

1.5 Czarny o-ring EPDM

O-ringi uszczelniajace sa wykonane z kauczuku
syntetycznego utwardzanego nadtlenkowo, ktéry cechuje
sie wysoka elastycznoscia i doskonata odpornoscia na
niska i wysoka temperature.

Aby zapoznac sie z parametrami pracy facznikéw dla
roznych zastosowan patrz punkt 2.

1.6 Wyciek przed zaprasowaniem

taczniki posiadaja opatentowany O-ring ze wskaznikiem

" wyciek przed zaprasowaniem " dla $rednic od 15 do

54 mm. O-ring posiada dwa przewezenia, ktore przy

braku zaprasowania pozwalaja na wykrycie nieszczelnosci
podczas proby cisnieniowe] przy niskim ci$nieniu od 0.1 do
6.0 bar. Potaczenie zaprasowywane mozna wykonac przy
napetnionej instalacji.

<«— Przewezenia—»

1.7 Giecie na zimno rur stalowych

Rury ze stali nierdzewnej do $rednicy 28 mm, zgodne
znorma PN - EN 10312 Czes$¢ 112 mozna gia¢ na zimno
za pomoca odpowiednich narzedzi, przy minimalnym
promieniu giecia 3,5-krotnosci srednicy rury.

1.8 Testowanie systemu

Proby cisnieniowe nalezy przeprowadzac zgodnie

z norma (PN-EN 806 okresla 1,1 x maksymalne cisnienie
projektowe) lub zgodnie z wymaganiami inzyniera
nadzoru przy maksymalnym cisnieniu probnym réwnym
1,5-krotnosci cisnienia roboczego.

1.9 Ciagtos¢ uziemienia

taczniki <A> Press Inox zachowuja ciagtos¢ uziemienia
bez potrzeby stosowania dodatkowych paskoéw ciaggtosci.

1.10 Zalecane predkosci przeptywu wody

Nalezy pamieta¢, ze maksymalne dopuszczalne predkosci
przeptywu wody sa zgodne z odpowiednimi normami
i przepisami krajowymi w tym PN-EN 806 Czes¢ 2 i 3.

1.11 COSHH
(Kontrola substancji niebezpiecznych dla zdrowia)

Na uzytkowniku koncowym spoczywa odpowiedzialno$¢
za zapewnienie odpowiedniej ochrony tam, gdzie jest

to wymagane oraz za przestrzeganie przepisow BHP.

W normalnych warunkach tacznik ze stali nierdzewnej jest
uwazany za bezpieczny.

1.12 Kompatybilnosé rur

taczniki <A>Press Inox moga by¢ stosowane z rurami
ze stali nierdzewnej wyprodukowanymi zgodnie z norma
PN-EN 10312 Czes¢ 1 i 2. Prosimy zapoznac sie

z punktem 9.5 zawierajacym petna tabele
kompatybilnosci rur.

1.13 Znakowanie produktu

e taczniki <A> Press Inox 304 oznaczone sa na korpusie
litera A, Srednica w mm oraz cyfra '304'




Conex | Banninger

[
<A> Press Inox mm

2. /astosowanie

taczniki <A> Press Inox nadaja sie do ponizszych zastosowan.

Tabela 2
Zastosowanie Medium SR Teomp
bar C
Instalacje grzewcze Woda 6 110 max v
Miejskie instalacje cieptownicze Woda 10 110 max v
Wodne instalacje chtodnicze Woda, woda/glikol 50/50%. 6 -10 min v
Instalacje wody deszczowej Woda 10 25 v

Maksymalny dopuszczalny poziom chlorkéw wynosi 200 ppm dla materiatu 304 w systemach wodnych i Sciekowych.

W przypadku aplikacji innych czynnikow lub mediow niz wymienione w powyzszej tabeli prosimy o kontakt z dziatem technicznym:
technicalpl@ibpgroup.com.

A7 an IBP GROUP company
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3. Przeznaczenie
produktu

Podczas stosowania systemu tacznikow <A> Press Inox
nalezy przestrzega¢ parametréw, o ktérych mowa
w punkcie 2 oraz zgodnoSci rur.

3.1 Wodne systemy grzewcze i chtodnicze

W zamknietych wodnych systemach grzewczych

i systemach chtodniczych na ogét nie wystepuje tlen, co
znacznie zmniejsza prawdopodobienistwo korozji. Oznacza
to, ze mozna stosowac razem rozne materiaty metalowe bez
ryzyka korozji. Kierunek przeptywu czynnika nie musi by¢
brany pod uwage.

W konsekwencji ztaczki <A> Press Inox mozna taczy¢ z
innymi materiatami w zamknigtym systemie beztlenowym
(patrz norma PN-EN14868:2006 Ochrona materiatow
przed korozja)

W rozbudowanych systemach instalacyjnych nie zawsze
mozna catkowicie zapobiec przedostawaniu sie tlenu do
instalacji. Norma PN-EN 806 czesci 2 i 4 zawiera instrukcje
dotyczace $rodkow, jakie nalezy podja¢ w tym przypadku
(chemiczne wigzanie tlenu).

W przypadku otwartych systeméw gdzie uzyto razem rézne
materiaty nalezy podjac Srodki ostroznosci aby uniknac
probleméw z korozja bimetaliczng. Ztaczki <A> Press Inox
i rury Inox nie moga by¢ taczone z elementami miedzianymi
w otwartych systemach cyrkulacyjnych. Mozna taczy¢

te materiaty w uktadach jednokierunkowych, w ktérych

stal nierdzewna znajduje sie przed miedzia w kierunku
przeptywu.

3.2 Systemy odprowadzenia wody deszczowej

System <A> Press Inox moze by¢ stosowany w migjskich
systemach odprowadzenia wody deszczowej z parametrami
pracy okreslonymi w punkcie 2.0 bez zadnych ograniczen.
W przypadku innych mozliwych zastosowan prosimy o
kontakt z naszym zespotem technicznym.

4. Wydtuzenia termiczne

4.1 Efekty wydtuzen

Stosujac ogolne réwnanie na zmiane dtugosci
(rozszerzanie liniowe), ktére ma postac:
AlL=LxAtxa

Gdzie:

Al =zmiana dtugosciw mm

L =dtugos¢ w m

At = zmiana temperatury w °C

a = wspotczynnik rozszerzalnosci liniowe;.

Na przyktad rura ze stali nierdzewnej 304 o dtugosci

10 m, niezaleznie od jej rozmiaru, grubosci $cianki lub
stanu twardosci, wydtuzy sie 0 10,38 mm przy wzroscie
temperatury 0 60 °C, gdzie wspdtczynnik rozszerzalnosci
liniowej dla stali nierdzewnej 304 wynosi 0,0173, czyli 10 x
60 x 0,0173 = 10,38.

Prawidtowo zainstalowane rury musza mie¢ mozliwos¢
przesunigcia, aby skompensowac wydtuzenie termiczne.
W przeciwnym razie w rurociagu powstana naprezenia,
ktére moga prowadzi¢ do rozerwania potaczen i/lub
pekania rur. Oczywiscie wielkosc¢ i czestotliwos¢ takich
zmian dtugosci bedzie determinowac zywotnos¢ ztacza lub
uszkodzenie rury.

Tabela 3 pokazuje wielkos¢ wydtuzenia rury przy danym
wzroscie temperatury. W przypadku rur w instalacjach
grzewczych proste przebiegi rur wraz z licznymi zmianami
kierunku, ktore zwykle wystepuja, powoduja automatyczne
skompensowanie wydtuzen termicznych. Jednak w
przypadku dtugich prostych odcinkéw rur, przekraczajacych
10 m, nalezy uwzgledni¢ dodatkowa kompensacje.

Szybkim, ekonomicznym i skutecznym sposobem
kompensacji rozszerzalnosci cieplnej jest zaprojektowanie
w instalacji kompensatora U ksztatnego wykonanego z
tacznikow.

4.2 Elementy kompensagcji

Rury ze stali nierdzewnej przechodza przez Sciany

lub stropy powinny mie¢ mozliwo$¢ ruchu w wyniku
rozszerzania sie lub kurczenia pod wptywem temperatury.
Mozna to zapewni¢ stosujac rurke lub tuleje o wiekszej
$rednicy zamocowana na catej grubosci Sciany lub stropu.

Ponizsza tabela 3 przedstawia przyrost dtugosci
spowodowany rozszerzalnoscia cieplna w funkcji zmiany
temperatury At i dtugosci rury, niezaleznie od $rednicy,
stanu twardosci i grubosci Scianki rury.
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Tabela 3

Dtugos¢ rury

Zmiana kierunku

Kompensacja U ksztaltna

Wydtuzenie termiczne - Stal nierdzewna 304 - Wspétczynnik rozszerzalnosci = 0.0173

Zmiana dtugo$ci w mm dla réznic temperatur At °C

At=50° At=60° At=70° At=80° At=100°
0.1 0.0519 0.0692 0.0865 0.1038 0.1211 0.1384 0.1557 0.173
0.2 0.1038 0.1384 0.173 0.2076 0.2422 0.2768 0.3114 0.346
0.3 0.1557 0.2076 0.2595 0.3114 0.3633 0.4152 0.4671 0.519
0.4 0.2076 0.2768 0.346 0.4152 0.4844 0.5536 0.6228 0.692
0.5 0.2595 0.346 0.4325 0.519 0.6055 0.692 0.7785 0.865
0.6 0.3114 0.4152 0.519 0.6228 0.7266 0.8304 0.9342 1.038
0.7 0.3633 0.4844 0.6055 0.7266 0.8477 0.9688 1.0899 1.211
0.8 0.4152 0.5536 0.692 0.8304 0.9688 1.1072 1.2456 1.384
0.9 0.4671 0.6228 0.7785 0.9342 1.0899 1.2456 1.4013 1.557
1 0.519 0.692 0.865 1.038 1.211 1.384 1.557 1.73
2 1.038 1.384 1.73 2.076 2422 2.768 3.114 3.46
E 1.557 2.076 2.595 3.114 3.633 4.152 4.671 5,19
4 2.076 2.768 3.46 4.152 4.844 5.536 6.228 6.92
5 2.595 3.46 4.325 5.19 6.055 6.92 7.785 8.65
10 5.19 6.92 8.65 10.38 12.11 13.84 15.57 17.3
15 7.785 10.38 12.975 15.57 18.165 20.76 23.355 2595
20 10.38 13.84 17.3 20.76 24.22 27.68 31.14 34.6
25 12.975 17.3 21.625 25.95 30.275 34.6 38.925 43.25

A7 an IBP GROUP company
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5.0dpornos¢ na korozje,
ochrona przed |
Zamarzaniem/przegrzaniem

5.1 Ochrona przed zamarzaniem/przegrzaniem

Przepisy wymagaja, aby wszystkie instalacje wodne byty
chronione przed niskimi temperaturami powodujacymi
zamarzanie lub zbyt wysokimi temperaturami. Najlepiej to
osiagnac zabezpieczajac instalacje poprzez zastosowanie
odpowiedniej grubosci izolaciji.

5.2 Korozja wewnetrzna

W systemie rurociagéw ze stali nierdzewnej w kontakcie

z tlenem lub woda natleniona tworzy sie warstwa pasywna,
gtéwnie utworzona z tlenku chromu. Warstwa ta zapobiega
powstawaniu korozji i zapewnia wysoki poziom higieny,
trwatosci i jakosci wody.

Jesli poziom chlorkéw w wodzie jest wyzszy niz
dopuszczalny, moze doj$¢ do rozpadu warstwy pasywnej,
co umozliwia wystapienie korozji w postaci korozji
wzerowej, szczelinowej lub naprezeniowej. Maksymalny
dopuszczalny poziom chlorkéw to 200 ppm w systemach
wodociggowych i sciekowych.

Udowodniono réwniez, ze korozja szczelinowa i wzerowa
wzrasta wraz z temperaturg wody. Woda ze studni moze
mie¢ obnizony lub podwyzszony poziom chloru, co
oznacza, ze nalezy sprawdzi¢ czy poziom chloru miesci
sie w dopuszczalnym zakresie.

5.3 Dezynfekcja

W procesie dezynfekcji dopuszczalne jest stezenie chloru
do 25 ppm w ciggu 24 godzin, pod warunkiem, ze po
dezynfekcji instalacja jest doktadnie przeptukana swieza
woda, a resztkowy chlor jest ograniczony do <1 ppm.
Zaleca sie, aby zweryfikowac to poprzez analize.

5.4 Korozja zewnetrzna
Korozja zewnetrzna systemow ze stali nierdzewnej moze

wystapi¢ pod wptywem dziatania wysokich stezen chlorkow.

Ztaczki <A> Press Inox nie powinny by¢ w tej sytuacji
instalowane. Jesli jednak istnieja czesci systemu, w ktérych
jest to nieuniknione, nalezy podja¢ odpowiednie $rodki
ostroznosci w celu zminimalizowania ryzyka.

5.5 Izolacja termiczna

[zolacje termiczne rur powinny by¢ wykonane zgodnie
z krajowymi przepisami oraz norma PN- B 02421.

5.6 taczenie z innymi materiatami

Stal nierdzewna, miedz i stopy miedzi mozna taczy¢ razem
bez ryzyka korozji. Nalezy pamietac, ze stal weglowa nie
powinna by¢ bezpos$rednio taczona ze stala nierdzewna,
poniewaz spowoduje to korozje. Nalezy uzy¢ tacznika
dystansowego z brazu lub mosiadzu, aby oddzieli¢ dwa
rozne materiaty o dtugosci co najmniej 50 mm. Przeptyw
wody powinien odbywac sie od stali weglowej do stali
nierdzewnej, a nie odwrotnie.

Nalezy réwniez zapobiega¢ zamarzaniu instalacji. Jest to
szczegblnie wazne w przypadku nowo wybudowanych
mieszkan, gdy nieruchomosci nie sa ogrzewane przez
dtuzszy czas.

W zastosowaniach zwiazanych z ogrzewaniem

i chtodzeniem ztaczki <A> Press Inox moga by¢ uzywane
z mieszaninami glikolu i wody do stosunku mieszania
50/50% bez wptywu na jako$¢ produktu i element
uszczelniajacy.

Wszystkie dodatki chemiczne do wody i inhibitory
przeciwzamrozeniowe muszg by¢ sprawdzone przed
uzyciem, aby wykluczy¢ negatywne interakcje z materiatami
i elementami uszczelniajacymi (O-ringami). Aby uzyskac
wiecej informacji, prosimy o kontakt z dziatem technicznym
Conex Bénninger.

6. Proba cisnieniowa

Proby cisnieniowe instalacji ze ztaczkami <A> Press

Inox nalezy przeprowadzac przy uzyciu czystej wody.
Tylko w wyjatkowych okoliczno$ciach mozna wykonywac
pneumatyczne préby ciSnieniowe przy uzyciu sprezonego
gazu obojetnego lub powietrza w Scisle kontrolowanych
warunkach.

Testy cisnieniowe nalezy przeprowadzac¢ zgodnie
z odpowiednimi przepisami krajowymi.

Podczas testowania systemow zawierajacych taczniki

<A> Press Inox wszystkie potaczenia powinny pozostac
odkryte i widoczne. Instalacje nalezy napetni¢ czysta woda
do petnego napetnienia az zostanie usuniete cate powietrze
z instalacji. Na tym etapie nalezy przeprowadzi¢ testowanie
przy ci$nieniu 1-2 bar aby upewni¢ sie, ze wszystkie
niezaprasowane potaczenia sa znalezione. Wszelkie
pofaczenia, ktore nie zostaty zaprasowane i przeciekaja
mozna zaprasowac bez spuszczania wody. Jednak przed
zaprasowaniem rura musi by¢ catkowicie wtozona do
tacznika. Po sprawdzeniu, ze nie ma niezaprasowanych
pofaczen, cisnienie mozna zwiekszy¢ do cisnienia testowego
systemu.
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Zalecane cisnienie probne instalacji powinno by¢ zgodne

z wymaganiami normy PN-EN 806 czes$¢ 4. Petne cisnienie
testowe powinno hyé utrzymywane przez co najmniej 30
minut bez jakichkolwiek oznak spadku cisnienia. Nastepnie
nalezy przeprowadzi¢ petna kontrole w celu wykrycia
ewentualnych wyciekéw.

6.1 Ptukanie instalacji

Po wykonaniu instalacji konieczne jest przeptukanie instalacji
woda w celu usuniecia zanieczyszczen. Rozruch nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-EN 806-4.

Jezeli instalacja nie jest uzywana bezposSrednio po
uruchomieniu, nalezy ja przeptukiwac¢ w regularnych
odstepach czasu, przynajmniej raz w tygodniu.

6.2 Zmigkczanie wody

Twarda wode mozna zmigkczy¢, aby unikna¢ nadmiernego
osadzania sie kamienia w instalacjach. System <A> Press
Inox jest w petni odporny na rézne metody zmigkczania
wody oraz na korozje w przypadku zmiekczonej wody
zdekarbonizowane] lub wody odsolone;.

/. Narzedzia do zaprasowywania

7.1 Tabela narzedzi
Tabela 4

15 do 35 mm Zaciskarki Compact 19kN

Rozmiar EN 10312|EN 10312

Producent

Zaciskarka

Szczeki

(mm)

Profil " cres¢ 1 | Crest 2

Rems Mini Press ACC Rems - Mini 15do 35 M 4 4
Klauke MAP219/MAP2L.19 Klauke — SBMX 15do 28 M X 4
Novopress ACO102/ACO103 Novopress - Szczeki M15 do M35 15do 35 M 4 v
. Geberit - Szczeki [1 seria] M15 do
Geberit Mapress | ACO102/AC0O103 15do 35 M 4 v
M35 (Czarny kolor)
Pegler XPress ACO102/AC0O103 Pegler SB211 PB1 seria 15do 35 M 4 4
Tabela 4

15 do 54 mm Zaciskarki Standard 32kN

EN 10312[EN 10312
Cze$¢1l | Czesc 2

Rozmiar

i) Profil

Producent Zaciskarka

Szczeki

Rems Power-Press/ Akku-Press Rems - Standard 15to 54 M 4 4
Klauke UAP2/UAP3L/UAP332 Klauke - Standard SB 15 to 54 M X 4
EC0202/AC0202 Novopress - Szczeki M15 do M35 151035 M 4 4
Novopress - Obejmy - M42, M54
Novopress FCO203/ACO203 plus Adapter ZB203 421054 M 7 7
Novopress - Obejmy - M42, M54
ACO202XI/ACO203XL olus Adapter ZB203 42 to b4 M v v
EC0202/AC0202 Geberit - Szczeki [2 seria] M15 do 15t0 35 M v v
Geberit M EC0203/AC0203 M35 (Czarny kolor) 1510 35 M v v
ehert apress Geberit - Obejmy - M42, M54 42t054| M v 7
ACO202XI/ACO203XL
plus Adapter ZB203A 42 to 54 M v v
EC0O202/AC0202 Pegler S227 ECOTEC seria 15 to 35 M v v
Pegler Xpress ECO203/AC0203 Szczeki 1510 35 M 4 4
Pegler S22 i ' | v v
ACO202X/ACO203XL egler S228 seria Obejmy plus 42 to b4 M
Adapter ZB203 42 to b4 M v v/
Tabela b
76 do 108 mm Zaciskarki Standard 32 kN
Producent Zaciskarka Press sling/Chain/Obejmy/Pierscienie Profil
Novopress ACO202XL/203XL Novopress - Obejmy + ZB231 + ZB322 adaptery M
Klauke UAP4/UAP4L/UAP432 Klauke - Obejmy + SBKQC adapter KSP3

Petny wykaz kompatybilnych naredzi jest na stronie - www.conexbanninger.com

A7 an IBP GROUP company
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8. Wspotczynniki strat

Tabela 6
Symbol Opis Z | Zastosowanie
DW H
Zawor katowy zgodny z
I DIN 1988 T3 0,701 X X
* Kat 90° r/d =05 1,0 X X
i (rrd=1,2 =10 0,35| X X
—:/\\ Z facznikami =20 0,20| X X
* AR zgodny z
DIN EN 1254) =30 0,15 X X
Kat B =90° 13 X X
= “er |o8| X | X
= 45° 0,4 X X
b, A Obejscie 05| X X
JI Rozdzielenie przeptywu 13 X X
— —’v
tl Potaczenie przeptywu 0,9 X X
S —
‘ I Rozdzielenie przeptywu 0,3 X X
— — S . " )
——]-— preZenie w pofaczeniu 0.6 X X
f przeptywu
v .
__.I.__ Po+ac;en|e przeptywu 30 X X
‘ przeciwpradowego
'I Rozdzielenie przeptywu 1,5 X X
>

Symbol Opis Z | Zastosowanie
DW H
\'2
_I } I__ Wylot z
dystrybutora 0.5 X X
_' ‘Vl_ Wiot zbiorczy 1,0 | X X
Y
Wylot ze zbiornika | 0,5 X
D:v Wiot do zbiornika | 1,0 | X | X
—>=—=" | Redukdja 04 | X | X
/wezenie
Ty B - state = 30°| 0,02 | X X
- 45°1 0,04 | X X
60°| 0,07 | X X
Rozszerzenie
N B - state = 10°] 0,10 | X X
== 20°1 0,15 | X X
30°] 0,20 | X X
40°1 0,20 | X X
—
—{ > Kompensator
. 1,0 X X
petlicowy
v"3:—1_: Kompensator 20 | X X
"—-—-—-iﬁ—u-— Kompensator 2,0 X X
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Symbol Opis Z Zastosowanie Symbol Opis Z | Application
DW H DW | H
e s Zawor zamykajacy
Tréjnik - rozdziat przeptywu | 0,9 X X - prosty
” DN15 100 X | x
v DN20 85 X X
= — Tréjnik - taczenie 04 X X DN25 7,0 X X
' i przeptywu ' DN32 6,0 | X X
v M DN40 do DN100 50 | X X
—]__b — Rozprezenie w rozdziale
‘ przeptywu 03 X X - katowy
N DN 15 35 X X
f— — Sorezen \ , DN20 2,5 X X
} | P MPOREEIE o2 | x| X DN 25 to DN50 20| x | x
przeprywu DN65 07 | x | x
Zawor katowy S i
owalniacz
PNI0 18 X X pfzep’rywu
1o 2,0 X X - N a powrotnego
PN 20 ' X X DN15wDN20 | )| X
to DN 50 35 | X ON ot to oM 20 43 | X
DN 65 to DN 100 40 | X 0 38 | X
DN 50 o5 X
DN 65 to DN 100 '
Zawoér membranowy Zawr kontrolny ze
DN 15 100 | X spowalniaczem
DN 20 8,5 X X przeptywu
DN 25 7,0 X X powrotnego
to DN 32 60 | % | N DN 20 60 | x
DN 40 to DN 100 5,0 X X DN 25 to DN 50 50 | x
Zawor odcinajacy
M Zawc:)r grzybkowy Tuleja zaworu
Zawor kulowy spustowego
DN 10do DN 15 1,0 X X
DN 20 do DN 25 0,5 X X DN 25 to DN 80 50| X
DN 32 do DN 150 0,3 X X
Zawor grzejnikowy 4.0 X ° Zasobnik 2,5 X
O
Zawor kontrolny 2,0 X
Grzejnik 2,5 X
D'Q Regula.tor ci$nienia petne 300 X
otwarcie
Grzejnik panelowy 3,0 X

A7 an IBP GROUP company
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9. Wymagania instalacyjne

9.1 Miejsce wymagane do zaprasowania

Wymagane sa nastepujace minimalne odstepy od elementéw konstrukcyjnych, aby umozliwi¢ prawidtowe zaprasowanie.

Tabela 7 Tabela 8 X
Miejsce wymagane do zaprasowania miedzy Miejsce wymagane do zaprasowania miedzy tacznikiem
facznikiem a $ciana a naroznikiem $ciany
Srednica rury X Srednica rury X Y1
mm mm mm mm mm mm mm
15 26 53 15 31 45 73
22 26 56 22 31 45 76
28 33 69 28 38 55 80
35 33 73 35 38 55 85
42 75 115 42 75 75 115
54 85 120 54 85 85 140
76.1 115 165 76.1 115 115 165
88.9 125 185 88.9 125 125 185
108 135 200 108 135 135 200

9.2 Gtehoko$¢ wiozenia rury i minimalna odlegtosé miedzy tacznikami

L

A

(>

Tabela 9

Srednica zewnetrzna

Rozmiar , Minimalna odlegto$¢ Minimalna dtugos$¢ rury Gtebokos$¢ wtozenia
facznika
mm D-mm A-mm L-mm E-mm
15 22 10 50 20
18 25 10 55 20
22 23 20 62 21
28 35.5 20 66 23
35 42.5 25 77 26
42 51 30 90 30
54 62.7 35 105 35
76.1 81 40 142 52
88.9 94 50 142 52
108 114 50 170 60
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9.3 Minimalna odlegto$¢ tacznika zaprasowanego od Tabela 10
istniejacego potaczenia lutowanego

Minimalna odlegto$¢ od potaczenia lutowanego

Aby zapewni¢ prawidtowe uszczelnienie zaréwno
potaczenia lutowanego jak i zaprasowywanego nalezy
pomiedzy nimi zachowac nastepujace minimalne
odlegtosci zgodnie z tabela 10.

Rozmiar rury mm

76.1 40
88.9 50
108 50

9.4 Minimalna odlegto$¢ lutowania od istniejacego Tabela 11

potacznia zaprasowanego . . .
Minimalna odlegtos¢ lutowania

Uwaga: Nalezy unikac lutowania w poblizu tacznika <A>

. . . . . Rozmiar rury mm

Press Inox, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
uszczelnienia w wyniku oddziatywania ciepta. W tabeli 15 450
11 podano minimalna odlegtos¢ od ztacza lutowanego 22 600
do ztacza zaprasowanego. Dodatkowo nalezy podjac 28 /700
odpowiednie $rodki ostroznosci, takie jak owiniecie mokra 35 900
szmatka istniejacego zfacza zaprasowanego aby zapobiec 42 1200
uszkodzeniu uszczelnienia od wptywu ciepta podczas 54 1500
lutowania. /6.1 2000
88.9 2000
108 2000

9.5 <A> Press Inox tabela zgodnosci rur

Wymiary rur ze stali nierdzewnej uzywane z tacznikami <A> Press Inox musza by zgodne z norma PN-EN 10312 Czes$¢ 1 lub 2.

Tabela 12
Grubos¢ scianki rury (mm)

Srednica rury Grubos¢ Scianki (czes¢ 1) Grubos¢ Scianki (czes¢ 2)

76.1 1.5 2.0
88.9 N/A 2.0
108 N/A 2.0

A7 an IBP GROUP company
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10. Przygotowanie rury

Aby zapewni¢ bezpieczne i trwate potaczenie, rura

musi by¢ odpowiednio przygotowana przed montazem.
Niewtasciwe przygotowanie rury moze spowodowac
uszkodzenie pierscienia uszczelniajacego i nieszczelnose
potaczenia.

Uwaga: Unikaj uzywania do ciecia rur pit tarczowych i pit
do metalu poniewaz nie nadaja sie one do ciecia rur. Jesli
konce rury ulegna znieksztatceniu lub uszkodzeniu nalezy
je usunacé.

Podczas przygotowywania rury upewnij sie, ze rura jest

prawidtowo zamocowana oraz uzywaj okularéw ochronnych
do oczu.

Przed uzyciem narzedzi zapoznaj sie z instrukcja
producenta.

Uwaga: podczas korzystania z zaciskarki nalezy zachowac
ostroznos¢, podczas procesu zaciskania rece musza by¢
trzymane z dala od szczeki.

Rozmiary 15 mm - 108 mm

Instrukcja obcinania rury patrz punkt 11.
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11. Instrukcja montazu tacznikow

taczniki nalezy przechowywac¢ w opakowaniu az do samego montazu, aby uchronic je przed zabrudzeniem i wyschnieciem
nasilikonownych o-ringéw. Nalezy zwréci¢ uwage na miejsce potrzebne do zaprasowania ( patrz punkt 9 ).

1. Cigcie rury na dtugosc

e Uzywaj obcinaka krazkowego

e Sprawdz czy rura jest obcieta pod katem
prostym

e Sprawdz, czy rura zachowata swoj ksztatt
i nie jest uszkodzona.

2. Gratowanie

e Gratuj rure wewnetrznie i zewnetrznie

e Tam, gdzie to mozliwe, nalezy skierowac
rure w dot, aby zapobiec przedostawaniu
sie opitkow do wnetrza rury.

e Sprawdz czy wewnetrzne i zewnetrzne
powierzchnie koncowek rur sa gtadkie i wolne
od zadzioréw i ostrych krawedzi.

Uwaga: Upewnij sie czy powierzchnia rury jest
wolna od gtebokich rys lub zadrapan.

4. Zaznaczenie gtebokosci
wsuniecia tacznika

e Rure nalezy catkowicie wsuna¢ w ztaczke az
do oporu.

e Aby zmniejszy¢ ryzyko przemieszczenia
oringu, obracaj ztaczke jednoczesnie
wsuwajac ja na rure.

e Zaznacz pisakiem gteboko$¢ wsuniecia
tacznika

e Przed zaprasowaniem upewnij sie czy rura nie
wysuneta sie z facznika.

5. Zaprasowanie tacznika

e Upewnij sie czy instalacja jest prawidtowo
utozona przed zaprasowaniem.

e Upewnij sig, ze do zaciskarki wtozona jest
szczeka o odpowiednim rozmiarze.

e Szczeka musi by¢ przytozona prostopadle
do facznika.

e Karb tacznika musi by¢ utozony dokfadnie
w rowku szczeki.

e Nacisnij i przytrzymaj przycisk wiaczenia
zaciskarki do konca procesu zaciskania.

e Zaprasowanie jest zakonczone, gdy szczeki
sa catkowicie zamkniete.

Uwaga: Potaczenie zaprasowane jest gotowe po
jednym petnym cyklu zaciskarki. Nie zaciskaj
tacznika wiecej niz jeden raz.

3. Sprawdzenie tacznika

e Sprawdz czy facznik jest odpowiedniej
Srednicy do rury.

e SprawdZ prawidtowe osadzenie o-ringu.

e Dobra praktyka jest dodanie niewielkiej
ilosci srodka smarnego Conex Banninger
do pierscieni uszczelniajacych aby utatwi¢
wktadanie rury.

6. Oznaczenie wykonanego
potaczenia

e Oznacz pisakiem gotowe potaczenie.

e Umozliwia to fatwa kontrole przed préba
cisnieniowa i izolacja.

A7 an IBP GROUP company
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12.Asortyment tgcznikdw

PS24001

tuk jednokielichowy 90°

PS24085
Obejscie

PS24130
Tréjnik redukeyjny

PS24355
tacznik z ruchoma
nakretka

PS24275
Mufa przesuwna

MPABPSOIL100ML
Silikon

PS24002

tuk dwukielichowy 90°

PS24090G
Kolano GW 90°

PS$24130G
Trojnik GW

PS24243G
tacznik prosty GZ

PS243406G
Srubunek GW

PS24002G
tuk z ruchoma nakretka
90°

PS24092G
Kolano GZ 90°

PSDN1336G
Trojnik GZ

PS24270
Mufa

PS24341G
Srubunek GZ

PS24040
tuk jednokielichowy 45°

PS24292
Zaslepka

PSDN230B
Kotnierz PN16

PS24270G
tacznik prosty GW

PS24471G
Kolano z tapami

PS24041
tuk dwukielichowy 45°

PS24130
Tréjnik

PSDN243
Mufa redukcyjna nyplowa

\

PS24301
Kapa

<A> Press Inox rura
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PS24001 V' 4
tuk jednokielichowy 90°
Kod ‘ Rozmiar ‘ L ‘ L1 ‘ Z

PS24001 0150000 15 45 52 25
PS24001 0180000 18 50 57 30
PS24001 0220000 22 57 70 36
PS24001 0280000 28 68.5 76 455
PS24001 0350000 35 73.5 90 47.5
PS24001 0420000 42 85 100 55
PS24001 0540000 54 104 121 69
PS24001 0760000 76.1 177 166 124
PS24001 0890000 83.9 205 194 147
PS24001 1080000 108.0 247 240 175

N

=\
!

P$24002 ‘<

tuk dwulielichowy 90°

Kod ‘ Rozmiar ‘ L ‘ VA
PS24002 0150000 15 45 25
PS24002 0180000 18 50 30
PS24002 0220000 22 57 36
PS24002 0280000 28 68.5 45.5
PS24002 0350000 35 735 47.5
PS24002 0420000 42 85 505
PS24002 0540000 54 104 69
PS24002 0760000 76.1 177 124
PS24002 0890000 88.9 205 147
PS24002 1080000 108.0 247 175

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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PS24002G
tuk z ruchoma nakretka 90°

I

Kod Rozmiar VA ‘ S
PS24002G0150400 15x 1/2" 45 38 25 24
PS24002G0180400 18 x 1/2" 50 43 30 24
PS24002G0220600 22 x 3/4" 57 47 36 30
PS24002G0280800 28x1" 68 58.5 45 37
PS24002G0351000 35x1 1/4" 735 65 47.5 46
PS24002G0421200 42x11/2" 85.5 83 55.5 52.5
PS24002G0541600 54 x 2" 116 106 81 64
PS24040
tuk jednokielichowy 45°
Kod Rozmiar
PS24040 0150000 15
PS24040 0180000 18
PS24040 0220000 22
PS24040 0280000 28
PS24040 0350000 35
PS24040 0420000 42
PS24040 0540000 54
PS24040 0760000 76.1
PS24040 0890000 88.9
PS24040 1080000 108.0
PS24041
tuk dwukielichowy 45°
Kod Rozmiar
PS24041 0150000 15
PS24041 0180000 18
PS24041 0220000 22
PS24041 0280000 28
PS24041 0350000 35
PS24041 0420000 42
PS24041 0540000 54
PS24041 0760000 76.1
PS24041 0890000 88.9
PS24041 1080000 108.0
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rre 3 ~ \\\ =
Kod ‘ Rozmiar ‘ L Z ‘ H
PS24085 0150000 15 167 127 125
PS24085 0180000 18 186 146 14
PS24085 0220000 22 203 161 16
PS24085 0280000 28 227.5 181.5 20.5
4 [T
ba} \’L Ll A
N .
PS240906 —
Kolano GW
Kod ‘ Rozmiar ‘ ‘ Z1 ‘ S
PS24090G0150400 15x1/2" 53.5 26.5 33.5 15.5 26
PS24090G0180400 18 x 1/2" 53.7 25.7 33.7 15.5 26
PS24090G0220400 22 x 1/2" 53.7 25.7 32.7 155 26
PS24090G0220600 22 x 3/4" 61 31 40 16.5 32
PS24090G0280800 28x 1" 69.5 35 46.5 20 38
PS24090G0351000 35x1 1/4" 77.5 40 51,5 21.5 48
17
PS240926 -
Kolano GZ
Kod ‘ Rozmiar ‘ ‘ Z1 ‘ S
PS24092G0150400 15x 1/2" 21 24.5
PS24092G0180400 18 x 1/2" 21 24.5
PS24092G0220600 22 x 3/4" 62.5 46 41.5 29.5 28
PS24092G0280800 28x 1" 71 54 48 35 34
PS24092G0351000 35x11/4" 78 55 52 33 44
PS24092G0421200 42 x 1 1/2" 84 60 b4 35 50
PS24092G0541600 54 x 2" 97.5 65 62.5 38 62

A7 an IBP GROUP company
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PS24292 e—
Zaslepka
Kod ‘ Rozmiar ‘ L ‘ L1

PS24292 0150000 15 47 42
PS24292 0220000 22 53 47.5
PS24292 0280000 28 54 49
PS24292 0350000 35 59 54
PS24292 0420000 42 59 54
PS24292 0540000 54 65 60

PS24130
Trojnik
Kod ‘ Rozmiar
PS24130 0151515 15
PS24130 0181818 18
PS24130 0222222 22
PS24130 0282828 28
PS24130 0353535 35
PS24130 0424242 42 116 62 28 23
PS24130 0545454 54 140 77 35 29.5
PS24130 0767676 76.1 224 108.5 64 55.5
PS24130 0898989 88.9 252 125.5 68 67.5
PS24T 108108108 108.0 304 151 80 79

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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PS24130 :
Tréjnik redukcyjny

Kod Rozmiar Z1
PS24130 0181518 18x15x 18 68 415 14 21.5
PS24130 0221522 22x15x22 74 43 16 23
PS24130 0221822 22x18x22 74 45 16 25
PS24130 0281528 28 x 15 x 28 84 465 19 26.5
PS24130 0281828 28 x 18 x 28 84 485 19 28.5
PS24130 0282228 28 x 22 x 28 84 485 19 27.5
PS24130 0351535 35x 15x 35 102.5 49 25 29
PS24130 0351835 35x18x35 102.5 51 25 31
PS24130 0352235 35x22x35 102.5 51 25 30
PS24130 0352835 35x28x35 102.5 54.5 25 315
PS24130 0421542 42 x 15 x 42 116 52.5 28 325
PS24130 0421842 42 x 18 x 42 116 54.5 28 345
PS24130 0422242 42 x 22 x 42 116 54.5 28 335
PS24130 0422842 42 x 28 x 42 116 58 28 35
PS24130 0423542 42 x 35 x 42 116 60.5 28 345
PS24130 0541554 54 x 15 x 54 140 59 35 39
PS24130 0541854 54 x 18 x 54 140 61.5 35 415
PS24130 0542254 54 x 22 x 54 140 61 35 40
PS24130 0542854 54 x 28 x 54 140 64.5 35 415
PS24130 0543554 54 x 35 x 54 140 67 35 41
PS24130 0544254 54 x 42 x 54 140 68.5 35 385
PS24130 0762276 76.1 x 22 x 76.1 224 72.5 64 52
PS24130 0762876 76.1 x 28x 76.1 224 76 64 53.5
PS24130 0763576 76.1 x35x 76.1 224 78.5 64 52.5
PS24130 0764276 76.1 x42x 76.1 224 80 64 50
PS24130 0765476 76.1 x 54 x 76.1 224 88.5 64 54
PS24130 0892289 88.9 x 22 x 88.9 252 78 68 57
PS24130 0892889 88.9 x 28 x 88.9 252 82.5 68 60
PS24130 0893589 88.9 x 35 x 889 252 84 68 58
PS24130 0894289 88.9 x 42 x 889 252 86.5 68 56.5
PS24130 0895489 88.9 x 54 x 88.9 252 95 68 60.5
PS24130 0897689 889 x 76 x 88.9 252 114 68 61
PS24T 108022108 108 x 22 x 108 304 87 80 66
PS24T 108028108 108 x 28 x 108 304 93 80 70
PS24T 108035108 108 x 35 x 108 304 85 80 70
PS24T 108042108 108 x 42 x 108 304 103 80 73
PS24T 108054108 108 x 54 x 108 304 105.5 80 71
PS24T 108076108 108 x 76 x 108 304 124.5 80 71.5
PS24T 108089108 108 x 839 x 108 304 134 80 76

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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PS24130G
Tréjnik GW

Kod Rozmiar S
PS24130G0150415 15x1/2"x 15 34 39.5 14 26
PS24130G0180418 18x1/2"x 18 34 41 14 26
PS24130G0180618 18 x3/4" x 18 34 42 14 31
PS24130G0220422 22 x 1/2" x 22 37 43 16 26
PS24130G0220622 22 x 3/4" x 22 37 44 16 31
PS24130G0280428 28 x 1/2" x 28 42 46 19 26
PS24130G0280628 28 x 3/4" x 28 42 47 19 31
PS24130G0280828 28x1"x28 42 51 19 39
PS24130G0350435 35x1/2" x35 51 49 25 26
PS24130G0350635 35x3/4"x35 51 50 25 31
PS24130G0350835 35x1"x35 51 55.5 25 39
PS24130G0351035 35x1-1/4"x 35 51 55.5 25 48
PS24130G0420442 42 x 1/2" x 42 58 52 28 26
PS24130G0420642 42 x 3/4" x 42 58 53 28 31
PS24130G0420842 42 x1"x42 58 57 28 39
PS24130G0421242 42 x 1-1/2" x 42 58 61 28 55
PS24130G0540454 54 x 1/2" x 54 70 58 35 26
PS24130G0540654 54 x 3/4" x 54 70 59 35 31
PS24130G0540854 54 x 1" x 54 70 63 35 39
PS24130G0541654 b4 x 2" x b4 70 73 35 67
PS24130G0760676 76 x3/4" x 76 112 715 64 31
PS24130G0761676 76 x2"x76 112 85 59 67
PS24130G0890689 88,9 x 3/4" x 88,9 126 77.5 68 31
PS24130G0891689 88.9x2"x88.9 126 90.5 68 67
PS24TG108006108 108 x 3/4" x 108 152 91 80 31
PS24TG108016108 108 x 2" x 108 152 100 80 67

PS24133G .
Tréjnik GZ ———

Kod Rozmiar z S
PS24133G0150315 15x3/8" x 15 34 34.5 14 19
PS24133G0150415 15x1/2" x 15 34 40 14 24
PS24133G0180418 18x1/2"x 18 34 42 14 24.5
PS24133G0180618 18 x 3/4" x 18 34 44 14 28
PS24133G0220622 22 x 3/4" x 22 37 48 16 28
PS24133G0280828 28x1"x28 42 52 19 34
PS24133G0351035 35x11/4"x35 bl.2 60 25 44

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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T T

PS24230B
Kotnierz PN16

Rozmiar n
PS24230B0150000 15 43 14 23 95 65 14 4
PS24230B0180000 18 43 14 23 95 65 14 4
PS24230B0220000 22 48 16 27 105 75 14 4
PS24230B0280000 28 56 16 33 115 85 14 4
PS24230B0350000 35 60.5 18 34.5 140 100 18 4
PS24230B0420000 42 73 18 43 140 100 18 4
PS24230B0540000 b4 89 20 54 165 125 18 4
PS24230B0760000 76.1 109 20 56 185 145 18 8
PS24230B0890000 88.9 123 20 65 200 160 18 8
PS24230B1080000 108 150 22 /8 220 180 18 8

PS24355 )
tacznik z ruchoma nakretka

Kod Rozmiar ‘ L ‘ VA ‘ S

PS24355 0150400 15x 1/2" 52.5 32.5 24
PS24355 0150600 15 x 3/4" 49.5 29.5 30
PS24355 0180400 18 x 1/2" 50.5 30.5 24
PS24355 0180600 18 x 3/4" 52.5 32.5 24
PS24355 0220600 22 x 3/4" 54.5 34.5 24
PS24355 0220800 22 x 1" 54.5 34.5 24
PS24355 0280800 28x 1" 52.5 32.5 30
PS24355 0281000 28 x 1-1/4" 60.5 38 46
PS24355 0351000 35x1-1/4" 53.5 32.5 30
PS24355 0351200 35x1-1/2" 70.5 44.5 52.5
PS24355 0421200 42 x 1-1/2" 60 39 36
PS24355 0421600 42 x 2" 83.5 53,5 65
PS24355 0541600 54 x 2" 83 48 64

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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Mufa redukcyjna nyplowa

.

Kod Rozmiar D ‘ L L1 ‘ z
PS24243 0181500 18x 15 18 66 35.5 46
PS24243 0221500 22x15 22 67 32 45
PS24243 0221800 22 x 18 22 66 33 46
PS24243 0281500 28 x 15 28 92 45 68
PS24243 0281800 28 x 18 28 88.5 49 68.5
PS24243 0282200 28 x 22 28 73 40 52
PS24243 0351500 35x15 35 90 53 70
PS24243 0351800 35x18 35 92.5 53 72.5
PS24243 0352200 35x22 35 95 53 74
PS24243 0352800 35x 28 35 85 58 75
PS24243 0421500 42 x 15 42 92 53 72
PS24243 0421800 42 x 18 42 93.5 45 73.5
PS24243 0422200 42 x 22 42 94 54 73
PS24243 0422800 42 x 28 42 96 52 73
PS24243 0423500 42 x 35 42 93 45 67
PS24243 0541500 b4 x 15 b4 99 60 79
PS24243 0541800 54 x 18 b4 99.5 50 79.5
PS24243 0542200 54 x 22 b4 99 60 78
PS24243 0542800 54 x 28 54 102 60 79
PS24243 0543500 54 x 35 54 104 59 78
PS24243 0544200 54 x 42 54 102 50 72
PS24243 0762200 76 x22 76.1 138.5 70 117.5
PS24243 0762800 76 x 28 76.1 140 70 117
PS24243 0763500 76 x 35 76.1 142 70 116
PS24243 0764200 76.1 x 42 76.1 140 70 110
PS24243 0765400 76.1 x 54 76.1 145 70 110.5
PS24243 0894200 88.9 x 42 89.9 154 80 124
PS24243 0895400 88.9 x 54 88.9 156 80 121.5
PS24243 0897600 88.9x76.1 88.9 176 80 123
PS24243 1085400 108 x 54 108 180 95 145.5
PS24243 1087600 108 x 76 108 192 95 139
PS24243 1088900 108 x 88.9 108 210 95 152

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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PS24243G
tacznik prosty GZ -

Kod ‘ Rozmiar ‘ L ‘ min L1 ‘ VA ‘ S
PS24243G0150300 15 x 3/8" 54 10.5 34 19
PS24243G0150400 15 x 1/2° 59.5 15 395 24
PS24243G0150600 15 x 3/4° 655 15.5 455 o8
PS24243G0180400 18 x 1/2" 61.5 15 415 24
PS24243G0180600 18 x 3/4" 65.5 15.5 455 28
PS24243G0220400 22 x 1/2" 62.5 15 445 24
PS24243G0220600 22 x 3/4" 65.5 15.5 44.5 o8
PS24243G0220800 221" 71 18 50 34
PS24243G0280600 28 x 3/4" 85 15.5 62 o8
PS24243G0280800 28x 1" 71 18 48 34
PS24243G0281000 28 x 1 1/4" 81 21 58 44
PS24243G0350800 35x1" 715 18 455 35
PS24243G0351000 35x 1 1/4" 785 21 525 44
PS24243G0351200 35x11/2" 91 235 65 50
PS24243G0421000 42 x 1 1/4" % o1 66 44
PS24243G0421200 42x11/2" 81 235 51 50
PS24243G0541200 54x11/2" 105.5 235 69.5 50
PS24243G0541600 54 x 2" %5 258 615 62
PS24243G0762000 76,1 x 2 1/2" 127.5 267 745 85
PS24243G0892400 88,9 x 3" 1445 298 86.5 95
PS24243G 1083200 108 x 4' 170 393 98 125

PS24270
Mufa
Kod ‘ Rozmiar ‘ Z
PS24270 0150000 15 48 8
PS24270 0180000 18 48 8
PS24270 0220000 22 50 8
PS24270 0280000 28 56 10
PS24270 0350000 35 65 13
PS24270 0420000 42 74 14
PS24270 0540000 54 86 16
PS24270 0760000 76.1 141 35
PS24270 0890000 88.9 162 42
PS24270 1080000 108.0 194 44

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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PS24270G

kacznik prosty GW

Kod Rozmiar ‘ L L1 VA S
PS24270G0150300 15 x 3/8" 54 135 20 19
PS24270G0150400 15x 1/2" 58.5 15 225 26
PS24270G0150600 15 x 3/4" 61.5 16.3 24.5 31
PS24270G0180400 18 x 1/2" 60.5 15 24.5 26
PS24270G0180600 18 x 3/4" 615 16.3 24,5 31
PS24270G0220400 22 x 1/2" 60.5 15 235 26
PS24270G0220600 22 x 3/4" 62 16.3 24 31
PS24270G0220800 22x1" 69 19.1 28 39
PS24270G0280400 28 x 1/2" 80 15 42.5 26
PS24270G0280600 28 x 3/4" 65 16.3 25 31
PS24270G0280800 28 x 1" 69 19.1 26 39
PS24270G0281000 28 x 1 1/4" 755 21.4 305 48
PS24270G0350800 35x1" 87.5 19.1 415 39
PS24270G0351000 35x1 1/4" 735 214 24,5 48
PS24270G0351200 35x11/2" 86 214 38 55
PS24270G0421000 42 x1 1/4" 92 214 39 48
PS24270G0421200 42x11/2" 77 214 24 55
PS24270G0541200 54 x 1 1/2" 102.5 21.4 44 55
PS24270G0541600 54 x 2" 91.5 25.7 29 67
PS24270G0762000 76 x21/2" 115.5 26.6 35.5 84
PS24270G0892400 88.9x3" 133 28.2 47 9%

PS24275
Mufa przesuwna
Kod ‘ Rozmiar

PS24275 0150000 15 74
PS24275 0180000 18 78
PS24275 0220000 22 83
PS24275 0280000 28 92
PS24275 0350000 35 101
PS24275 0420000 42 118
PS24275 0540000 54 142
PS24275 0760000 76.1 224
PS24275 0890000 88.9 252
PS24275 1080000 108 304

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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PS24301
Kapa
Kod ‘ Rozmiar ‘ L ‘ L1

PS24301 0150000 15 41 20
PS24301 0180000 18 43 20
PS24301 0220000 22 44 21
PS24301 0280000 28 475 23
PS24301 0350000 35 51 26
PS24301 0420000 42 52.5 30
PS24301 0540000 54 62 35
PS24301 0760000 76.1 101 53
PS24301 0890000 88.9 112 58
PS24301 1080000 108 134 72

PS243406 ?LPTQL

Srubunek GW - st

Kod ‘ Rozmiar ‘ L ‘ VA ‘ S1 ‘ S2

PS24340G0150400 15x 1/2" 74.5 325 24 22
PS24340G0150600 15 x 3/4" 78.5 345 30 27
PS24340G0180400 18 x 1/2" 76.5 34.5 24 22
PS24340G0180600 18 x 3/4" 77.5 325 30 27
PS24340G0220600 22 x 3/4" 77.5 325 30 27
PS24340G0220800 22x1" 84.5 35.5 36 34
PS24340G0280800 28 x 1" 88 37 36 34
PS24340G0281000 28x 1 1/4" 91 38 46 43
PS24340G0351000 35x 1 1/4" 93.5 37.5 46 43
PS24340G0421200 42 x11/2" 106 44 52.5 50
PS24340G0541600 54 x 2" 120 48 65 60

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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PS24341G
Srubunek GZ

I

Kod Rozmiar L yA S1 ‘ S2
PS24341G0150400 15x1/2 91.5 715 24 21.5
PS24341G0150600 15x 3/4 94.5 74.5 30 27
PS24341G0180400 18x 1/2" 93.5 73.5 24 21.5
PS24341G0180600 18 x 3/4" 91.5 715 30 27
PS24341G0220400 22 x 1/2" 87 67 30 28
PS24341G0220600 22 x 3/4" 94.5 73.5 30 27
PS24341G0220800 22 x 1" 101 80 36 34
PS24341G0280800 28x 1" 104.5 81.5 36 34
PS24341G0281000 28x1 1/4" 109 86 46 43
PS24341G0351000 35x11/4" 111.5 85.5 46 43
PS24341G0421200 42 x11/2" 125 95 52.5 50
PS24341G0541600 54 x 2" 141 106 64 62

N
PS244716 T

Kolano z tapami

Rozmiar ‘
PS24471G0150400 15x1/2" 48.5 27 28.5 12 45 26
PS24471G0180400 18 x 1/2" 50.5 27 30.5 12 45 26
PS24471G0220600 22 x 3/4" 58 35 37 18 50 31

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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r—
Lubrication Oil
28< MaxiPro
28< press

i

Silikon do 0-ringéw

MPABPSOIL100ML 100 ml

<A> Press Inox Rura

Dtugosé (m) Oznaczenie

PSTUBE-304-15T

15x 0.6 x 6M TW

PSTUBE-304-18T

18 x 0.7 x 6M TW

PSTUBE-304-22T

22 x 0.7x6M TW

PSTUBE-304-28T

28 x 0.8 x 6M TW

PSTUBE-304-35T

35x1.0x6MTW

PSTUBE-304-42T

42 x1.2x6MTW

PSTUBE-304-54T

54 x 1.2 x6M TW

PSTUBE-304-76T

76.1 x 1.5 x6M TW

PSTUBE-304-89T

89 x 2.0 x 6M TW

PSTUBE-304-108T

108 x 2.0 x 6M TW

304

<A>

* Wszystkie powyzsze wymiary podane sa w mm, chyba ze zaznaczono inaczej.
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13.Gwarancja

W przypadku profesjonalnego montazu, uzytkowania
i konserwacji zgodnie z instrukcjg montazu i obstugi

wyszczegoInionymi w broszurze technicznej system

<A> Press Inox 304 objety jest gwarancja.

Firma Conex Universal Ltd. gwarantuje, ze dostarczone
przez firme Conex Universal Ltd. taczniki serii <A> Press
Inox (304) beda wolne od wad materiatowych wynikajacych
z btedéw w produkcji, na okres dziesieciu (10) lat od daty
zakupu przez uzytkownika koricowego. Niniejsza Gwarancja
jest ograniczona do naprawy lub wymiany wadliwych
produktéw (wedtug wtasnego uznania firmy Conex Universal
Ltd.). Na zadanie firmy Conex Universal Ltd. domniemany
wadliwy produkt lub produkty musza zosta¢ zwrécone

na podany obok adres*, a firma Conex Universal Ltd.
zastrzega sobie prawo do skontrolowania i przetestowania
domniemanych wad. Niniejsza gwarancja udzielona przez
firme Conex Universal Ltd. nie narusza ustawowych praw
uzytkownika.

Wyzej opisana Gwarancja udzielana jest przez firme Conex
Universal Ltd. i podlega nastepujacym warunkom:

A. Jakiekolwiek domniemane wady nalezy zgtasza¢ do
firmy Conex Universal Ltd. w ciagu miesiaca od pierwszego
wystapienia takich domniemanych wad, jasno okreslajac
charakter reklamacji oraz okolicznosci jej powstania.

B. Firma Conex Universal Ltd. nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wady jakiegokolwiek
produktu wynikajace z nastepujacych powodow:

e wadliwy montaz,
e normalne zuzycie w toku prawidtowego uzytkowania
e uszkodzenie umysine,

e niedbalstwo podmiotu innego niz firma
Conex Universal Ltd.,

e nieprawidtowe warunki robocze lub srodowiskowe,
e nieprzestrzeganie instrukcji firmy Conex Universal Ltd.,

* niewtasciwe uzytkowanie (obejmujace kazde uzycie
danego produktu/produktow do celéw lub w sytuaciji/
srodowisku badz do zastosowania sprzecznego z
przeznaczeniem),

e przerObka lub naprawa jakiegokolwiek produktu bez
uprzedniej zgody firmy Conex Universal Ltd.

C. Na zadanie firmy Conex Universal Ltd. osoba
wystepujaca z roszczeniem z tytutu niniejszej gwaranciji
musi dostarczy¢ firmie Conex Universal Ltd. pisemny dowdd
daty pierwszego zakupu przez uzytkownika koncowego
danego produktu (produktéw).

* Adres do zwrotu:
IBP Instalfittings Sp. z o.0.

Sprzedaz i Marketing,
ul. Za Motelem 2A 62-080 Tarnowo Podgérne / Sady
Tel: +48 61 660 96 40-46, Fax: +46 61 660 96 38

Email: technicalpl@ibpgroup.com
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Uwagi
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Uwagi
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Oddziaty kontakty

United Kingdom
Tel: +44 (0)121 557 2831
Email: salesuk@ibpgroup.com

Global House, 95 Vantage Point

The Pensnett Estate, Kingswinford, West Midlands
DY6 7FT

UK

Africa
Tel: +351 918 805 900
Email: sales.africa@ibpgroup.com

Poligono Industrial
Quintos Aeropuerto
14005

Spain

China
Tel: 0086 4001085686
Email: nbibp@ibpchina.com

Technical Service Center

Floor 43, Building A, International Trade Center, Ningbo Chamber of Commerce
No.558 of Taikangzhong Road, Yinzhou District, Ningbo, China 315100

France
Tel: +33 967 579 554
Email: sales.france@ibpgroup.com

45 Rue Boissiere, Paris,
75016
France

Germany and Central Europe
Tel: +49 (0) 6403 /77 85-0
Email: customerservicede@ibpgroup.com

Theodor-Heuss-Strabe
18 35440
Linden, Germany

International (Rest of world)
Tel: +44 (0)121 521 2921
Email: international@ibpgroup.com

Global House, 95 Vantage Point

The Pensnett Estate, Kingswinford, West Midlands
DY6 7FT

UK

Italy
Tel: +39 0521 299711
Email: tecnico.ibpbanningeritalia@ibpgroup.com

Piazza Meccio Ruini 9A
43126

Parma

Italy

Middle East
Tel: +971 (0) 4 434 0082
Email: gulf@ibpgroup.com

One JLT Tower, Level 5, Office 12
Jumeirah Lake Towers
Dubai, UAE

Poland and Eastern Europe
Tel: +48 61 660 96 40

ul. Za Motelem 2A
Tarnowo Podgorne

ul. Stanislawa
Zwierzchowskiego 29

Mob: +48 603 421 244 61-249 62-080
Email: customerservicePO@ibpgroup.com Poznan, Poland Sady, Poland
Spain and Portugal Poligono Industrial
Spain: Tel: +34 957 469 629 Quintos Aeropuerto
Email: Sales.spain@ibpgroup.com 14005
Portugal: ~ Tel: +351 918 805 900 Spain
Email: salesportugal@ibpgroup.com
USA Suite 400, 24 Cathedral Place
Tel: 904-217-4970 St Augustine, Florida
Email: salesUSA@ibpgroup.com 32084
Uwaga: petna gama produktéw Conex Banninger moze nie by¢ dostepna w sprzedazy w kazdym kraju. Prosimy o kontakt z obstuga klienta w celu oméwieni gpnosci asorty
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>B< Press
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>B< Press Gas

Conex | Banninger

>B< Press Solar
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>B< Press XL
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>B< Press Carbon
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>B< Press Inox

Conex |Banninger

<A> Press Inox

Tel: +48 603 421 244 Email: technicalpl@ibpgroup.com Website: www.ibpgroup.com.pl

Conex | Banninger

>B< MaxiPro

Conex |Banninger

>B< ACR

Kbo

Conex | Banninger

>B< Push

Conex | Banninger

>B< Flex

Conex | Banninger

>B< Qyster

Conex |Banninger

>B< Sonic

Conex | Banninger

Triflow Solder Ring

Conex | Banninger

Delcop End Feed

Conex |Banninger

Delbraze

Conex |Banninger

Medical Gas

Conex | Banninger

Valves
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Conex Compression

Conex | Banninger

Series 3000

Conex | Banninger

Series 4000

Conex | Banninger

Series 5000

Conex | Banninger

Series 8000

Conex | Banninger

OEM

Tre$¢ tej publikacji ma charakter wytacznie informacyjny. Obowiazkiem uzytkownika jest okreslenie przydatnosci dowolnego produktu, jego danych i specyfikacji, do zamierzonego celu, a jesli
wymagane sa wyjasnienia, nalezy zwrécic¢ si¢ do naszego Dziatu Technicznego - technicalpl@ibpgroup.com. Wszystkie produkty nalezy montowa¢ zgodnie z naszymi instrukcjami montazu. Ze wzgledu
na rozwoj techniczny zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji, projektu i materiatéw bez uprzedzenia.
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